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一、 设备图片：

注：图片与规格书内容若有不同处，请以规格书内容为准！

实际运用：

二、设备方案：

2.1产品流程图：
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三、设备概述：

序号 名称 内容 备注

3.1 设备概述

本设备为液晶显示模组生产过程中将背光源和模组

(包括带 TP模组)进行精确组装的自动化设备，背光自

动上料（或人工投料）、自动撕膜，模组流水线流入，

机台自动撕膜，成品由流水线流出。

本设备采用

4CCD自动对

位系统

3.2 适用范围

1、 3.5~7”

2、模组：3.5~7”；尺寸:80*45mm~Max200*130mm

厚度：0.25mm~2.5mm；

3、背光：3.5~7”； 尺寸:80*45mm~Max200*130mm

厚度：0.25mm~2.5mm，BL背面有无保护膜均能够适应；

4、 FPC 长度：0~150mm（7”）；宽度 10~120mm；(可

对应 FPC 回摆产品、特殊情况时须更换吸嘴固定块

或模组定位块)

5、背光 Tray 盘 300x300~500x400mm。

横向屏幕或

特殊长宽比

例产品或可

能不适应

3.3 功能特点

1、高精度对位贴合系统，采用日本基恩士 4CCD

（200W)对位系统结合四轴精密滑台。

2、背光和模组均采用自动撕膜方式，且具备撕膜状况

检查功能，模组撕膜失败是自动排出。

3、背光撕膜采用三轴机械手夹取，可实现各种复杂撕

膜曲线，适应各种超薄背光撕膜，撕膜成功率高且

不伤害背光；

4、背光由独立上料机自动上料，模组由皮带线供料，

也可接上游机台流水线

5、背光撕膜前后均具备清洁功能，有效降低异物不良；

6、配备日本三菱 PLC和中文触摸屏系统，带用户密

码保护功能。

7、主要配件采用日本进口，有效保证设备的稳定性。

8、参数由触摸屏输入、保存，方便调试，设备具有声

光报警功能。

9、设备整体采用高刚性结构，提高设备整体稳定性。

10、影像拍照系统利用红外线光源照射模组像素点,可

排除剥离切割误差。
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3.4 动作流程

1、人工将整叠装满背光 Tray盘放至上料机，上料机

将背光清洁后供料到流水线进行定位；

2、背光抓取至圆盘上料位（成品同时下料）；

3、圆盘旋转将背光旋转至撕膜位进行撕膜；

4、撕膜后背光旋转至贴合位进行拍照贴合；

5、模组人流水线上料；

6、机械手臂搬运至撕膜平台；

7、撕膜平台通过胶带进行撕膜。

8、撕膜成功后搬运至中转平台，撕膜失败自动排出；

9、模组与背光通过 CCD对位系统进行贴合

10、贴合完毕产品旋转到压合工位进行压合；

11、产品压合完毕后由流水线流出。

四、设备安装参数：

序号 名称 内容 备注

4.1 外形尺寸 mm

1）机器长度：3000(另入料流水线伸出长度 810±20，

成品流水线伸出长度 510±20 ）

2）机器宽度：1600

3）机器高度：2180

4）流水线高度可调 1000±20mm

供参考

4.2 重量：KG Approx2000 供参考

4.3 机器型式 落地式

4.4
机器工作台的高

度
地面到工作台高度：1000mm±30mm

脚座高度可

调整

4.5 电源及电源接口
单相 AC220V/50HZ/8000W 扁三脚插头

(主机台 5000W/上料机 3000W)

4.6 工作气压及接口 0.4~0.7Mpa，干燥气源φ10mm快速插头（两套）

4.7 真空 自带真空泵或接客户工厂真空 250L/min 接客户真空

4.8 环境要求 无尘室 Class 1000以内

五、设备组成单元及功能：

序号 名称 内容 备注

5.1 机架单元 方通+钣金,颜色:电脑光滑白 1套

5.2 对位单元
自动对位配 4CCD影像系统，可适应抓边框或像素点

(需根据客户要求改造)，影像自动伺服调节。
1套

5.3 背光上料单元

自动 Tray盘分料上料机，分料后具备吹气清洁功能，

背光具备屏蔽上料机人工流水线投料生产功能，初定

位可避开背光正常保护膜夹耳

1套



Shen Zhen JiYin Technology CO.,LTD

Http://www.jiyin-tech.com Tel :0755-29919881
E-mail:Sales@jiyin-tech.com Fax:0755-29919885

5

5.4 背光撕膜

三轴机械手 3D撕膜路线，具备撕膜成功检测功能，撕

膜单元具备离子风清洁及抽风功能。

背光撕膜可适应三边夹耳撕膜

(可能需根据产品性状定制模具) 1套

5.5 模组入料单元 流水线入料，配备手动离子风清洁单元 1套

5.6 模组撕膜单元

胶带撕膜，撕膜失败是自动排出，具备撕膜成功检测

功能，撕膜单元具备离子风清洁及抽风功能。

扩展撕膜胶带安装空间,以方便人员更换物料及维修。

1套

5.7 对位贴合单元
四轴自动对位贴合，贴合压力精确可控，贴合时具备

消除静电离子枪功能
1套

5.8 压合单元
高精度压力控制系统，压力范围 40N~400N,重复精度

±2N；压合材料硬度 60~80
1套

5.9 控制单元
主机：PLC+10.4寸触摸屏；

上料机：PLC程序+10.4寸触摸屏。
2套

5.10
除静电及清洁单

元

1. 背光入料前离子风清洁；

2. 背光撕膜时离子风加抽风清洁；

3. 背光入料时离子风手动清洁；

4. 模组撕膜时离子风清洁；

5. 产品贴合时离子风消除静电；

6. 配备高效空气净化过滤器 100级（动态）；

6套

六、设备性能：

序号 名称 内容 备注

6.1 T/T 3.7Sec/Pcs 以 5寸为例

6.2 换型号所需时间
1、新型号产品≤90min

2、已生产过型号产品≤60min

6.3 稼动率 98%

6.4 贴合精度
3σ±0. 05mm

（量测 CPK时以±0. 1mm，CPK1.33测算）

6.5 不良率 ≤0.5%

七、机器安全设施：

序号 名称 内容 备注

7.1
设备安全自锁功

能
软件动作互锁，防止误操作

7.2
设备故障自检功

能
故障提示，方便检修

7.3 蜂鸣器 故障提示

7.4 三色工作指示灯 工作状态提示



Shen Zhen JiYin Technology CO.,LTD

Http://www.jiyin-tech.com Tel :0755-29919881
E-mail:Sales@jiyin-tech.com Fax:0755-29919885

6

7.5 漏电保护功能 保护作业员与设备

7.6 急停开关 设备运作紧急停止

八、主要配件品牌

序号 类型 品牌 备注

8.1 气缸 SMC

8.2 CCD系统 基恩士

8.3 PLC 三菱

8.4 伺服马达 松下、三菱

8.5 模组/导轨 THK、PMI

8.6 调速电机 本都

8.7 电控元件 欧姆龙、和泉、正泰等

8.8 静电消除器 SIMCO或其他同等

8.9 拖链 柔性排管

九、备品配件：

序号 名称 内容 备注

9.1 维修工具 不锈钢内六角工具 1套

十、文件资料及售后服务：

序号 名称 内容 备注

10.1 文件资料 机器操作说明书一份

10.2 培训内容

1）设备的安装调校

2）设备操作

3）设备调校和参数设定

4）设备维修

5）设备常见故障排除

6）其它注意事项

10.3 售后服务
包含一年免费售后服务(非人为损坏引起的故障)，

同时提供终身技术支持和服务。

10.4 设备易损易耗件 提供设备易损易耗件清单,并提供部分易损件物料

******以下无正文******


